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1 Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Akkuhydraulische Schneidwerkzeug darf ausschliesslich fir den bestimmungsgemalRen Gebrauch verwendet werden.

Das Werkzeug darf nur durch eine in Elekirotechnik eingewiesene Person, mit einem Mindestalter von 16 Jahren betricben
werden.

Die Betriebsanleitung ist wahrend der kompletten Lebensdauer des Gerdtes mitzufuhren.
Das Werkzeug ist ausschliesslich fUr den Handbetrieb geeignet und muss nach ca. 40-50 Schneidzyklen hintereinander fur ca.
10 Minuten abkuhlen.

Bitte beachten Sie fur den bestimmungsgemdaBen Gebrauch die Vorschriften der jeweiligen Lander in welcher die
Schneidmaschinen eingesetzt werden sowie die Hinweise der Bedienungsanleitung.

Aus Sicherheitsgriunden darf der Service fUr die Akkuhydraulische Schneidmaschine nur von autorisierfen Fachwerkstatten
durchgefUhrt werden, Umbauten oder eigensténdiges &ffnen des Werkzeuges fuhren zu Verlust der Produkthaftung.

1.2 Sicherheitshinweise
Symbolerkldrung

Gefahr von Verletzungen und Quetschungen E fachliche Entsorgung des Akkus

x Service :) Reset Bedienungsanleitung lesen

1.3 Gefahren

Alle Personen, die mit dem Werkzeug arbeiten oder den Service hierfur durchfUhren mussen entsprechend eingewiesen sein
und die Bedienungsanleitung lesen, beachten und verstehen.

Nichtbeachtung oder Fehler durch nicht qualifiziertes Personal kann zu Gesundheitsschdden, Fehlanwendungen und
Beschadigung fremden Eigentums oder des Werkzeuges fuhren.

Vor Arbeitsbeginn sind alle stromfuhrenden Teile im Umfeld des Arbeitsbereiches des Monteurs abbzuschalten. Ist dies nicht
moglich sind entsprechende Schutzvorkehrungen fur das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teilen zu treffen
(DIN EN 50110-1).

1.4 Gefahrenursachen

Die Akkuhydraulische Schneidmaschine selber hat eine Spannung von 14.4 Volt, das Aufladen des Ladegerdtes erfolgt mittels
230 Volt/50Hz.

Da die Akkuhydraulische Schneidmaschine mit einem hohenPressdruck arbeitet durfen Korperteile nicht in den Bereich des
Schneidkopfes oder der Schneidwerkzeuge gelangen.

Das Werkzeug

- darf nicht nass gereinigt werden

- darf nur mit einem zugelassenen Akku betrielben werden (WE und Makita 14,4V)

- darf nicht in explosiver Umgebung verwendet werden

- ist vor Hitze, Wasser, Feuchtigkeit und aggressiver Umgebung zu schutzen

- muss sorgfdltig behandelt werden

- darf nicht geworfen werden
Das Elektrokabel des Ladegerates darf nicht zum Herausziehen des Steckers benutzt werden und ist vor aggressiven
Flussigkeiten, Olen und scharfen Gegenstanden zu schuitzen.

1.5 NotfallmaBnahmen/Sicherheitseinrichtungen

Im Notfall oder bei Verletzung wird das Werkzeug automatisch bei Loslassen des Betatigungsschalters angehalten.
Durch Eindricken des seitlichen Notfalldruckknopfes erfolgt eine Druckentlastung des Hydraulikkolbens.

Der vordere Schutzbugel im Bereich des Griffes schufzt vor Verletzungen der Hand im Frontbereich.

Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt nicht mehr al 70 dB (A). Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB (A)
Uberschreiten. - Gehérschutz tragen -

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht mehr als 2,5 m/s2.
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2 Lieferumfang J

45|cm

10,5 cm
4—
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3 Aufloden des Akkus J

230V/50Hz




4 Software Installation und Hilfe

1.3

1. USB Treiber installieren fur Windows XP® und Vista®

(am Beispiel von Windows XPe)

1.1 beigefugte CD ins CD-ROM Laufwerk einlegen
1.2 Maschine per USB-Kabel mit dem PC verbinden.

1.3 Fenster mit ,Neue Hardware gefunden® offnet sich.
1.4 ,Nein, diesmal nicht* auswdahlen.
1.5 ,Software von einer Liste ..." auswahlen, ,Weiter" klicken

1.6 ,Wechselmedien durchsuchen® auswahlen, Weiter" klicken und entsprechenden
Treiber auf der CD aussuchen.

1.7 Software wird installiert.

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware
Willkommen

I,

urn hach Software 2u suchen?

7 Ja, nur diese eine Mal

7 Mein, diesmal nicht

Es wird nach sktueller und akhualisierter Software auf dem
Computer, auf der Hardwareinstallations-CD oder auf der
“windows Update-website (mit |hrer Elaubnis) gesucht.

Soll eine Yerbindung mit Windows Update hergestellt werden,

" Ja, und jedes Mal, wenn ein Gerat angeschlozsen wird

Klicken Sie auf ""weiter”, um den %organg fortzusetzen,

| Abbrechen |

.| 6 Assistent fir das Suchen neuer Hardware
'

wWahlen Sie die Such- und Installationsoptionen.

f* Diese Quellen nach dem zutreffendsten Treiber durchsuchen

Venwenden Sie die Kontrallk Sstchen, um die Standardsuche 2u enveitem ader
einzuschranken. Lokale Pfade und Wechselmedien sind in der Standardsuche mit
einbegriffen. Der zutreffendste Treiber wird instaliiert,

¥ ‘Wechselmedien durchsuchen [Diskette, CD,..]

[ Folgende Quelle ebenfalls durchsuchen:

" Nicht suchen. sondern den au instalierenden Treiber selbst wahlen

‘Werwenden Sie diese Dplion, um einen Geratetreiber aus siner Liste zu wahlen. Es wird
nicht garantiert, dass der von lhnen gewahlte Treiber der Hardware am besten entspricht,

< Zurlick {eiter > Abbrechen

Asslstent fur das Suchen neuer Hardware

Willkommen

‘windows Updatewiebsite [mit 1hrer Erlaubnis] g
D atenschutzrichtlinie anzeigen

um nach Software 2u suchen?

" Ja. nur diese eine Mal

@ Mein. digsmal nicht

Wipiter »
AT
W

Es wird nach aktueller und aktualisierer Software auf dem
Computer, auf der Hardwareinstallations-CD oder auf der

esucht.

Soll eine YWerbindung mit Windows Update hergestellt werden,

" Ja, und jedes Mal, wenn ein Gerat angeschlossen wird

Klicken Sie auf "weiter”, um den YWorgang fortzusetzen

Abbrechen

Assistent fir das Suchen neuer Hardware

it dizsem Assistenten kisnnen Sie S oftware flir
Hardwarekomporente installieren:

USE Device

jetzt ein.

Wie michten Sie vorgehen?

instaliieren [fiir fortgeschrittene Benutzer]

< Zuriick “Weiter >
A
A

die folgends

.'K) Falls die Hardwarekomponente mit einer CD
oder Diskette geliefert wurde, legen Sie diese

€ Software automatisch instalisren [empfohlen)
@ Software von einer Liste oder bestimmten Quelle

Klicken Sie auf "Weiter", um den Yorgang fortzusetzen

Abbrechen

AT
A

.| 7 Assistent fiir das Suchen neuer Hardware W
'

Die Software wird installiert....

'| 8 Assistent fiir das Suchen neuer Hardware
'

Fertigstellen des Assistenten

Die Software fiir die folgende Hardware wurde installiert;

<

Klicken Sie auf "Fertig stellen”, um den Yorgang abzuschlieBen.

Fertig stellen

<
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4 Software Installation und Hilfe

2. Analyse Software installieren

(am Beispiel von Windows XPe)

2.1 beigefugte CD ins CD-ROM Laufwerk einlegen 2.2

2.2 ,Analyse-Setup.exe" doppelklicken

2.3 Willkommensfenster offnet sich, Weiter" klicken

2.4 Zielverzeichnis auswahlen (C:\Programme\Analyse Software)
voreingestellt [empfohlen] auf ,Installieren® klicken

2.5 Software wird installiert

2.6 Software wurde erfolgreich installiert, auf ,Fertig stellen® klicken

2.7 Analysesoftware startet

2.8 Fur weitere Informationen in der Software auf Hilfe" klicken

2 3 # Analyse Software 1.0 Installation ]
'

Willkommen beim Installations-
Assistenten fiir Analyse Software

Dieser Assistent wird Sie durch die Installation wvon Analyse
Software 1.0 begleiten,

Es wird empfohlen, vor der Installation alle anderen
Programme zu schliefien, damit bestimmte Systemdateien
ohine Meustart ersetzt werden kinnen,

Klicken Sie auf weiter, um Fortzufahren,

Abbrechen
hg

2 4 # Analyse Software 1.0 Installation o x|

'
Zielverzeichnis auswihlen

Wahlen Sie das Verzeichnis aus, in das Analyse Software 1.0 installiert werden soll, \ 9 )

Analyse Software 1.0 wird in das unten angegebene Yerzeichnis installiert. Falls Sie in ein
anderes Yerzeichnis installieren méchten, Kicken Sie auf Durchsuchen und wahlen Sie ein
anderes Yerzeichnis aus. Klicken Sie auf Installieren, um die Installation zu starten,

Ziglverzeichnis

Curchsuchen. ..

Bendtigter Speicher: 10.4MB
‘erfligbarer Speicher: 40.5GE

< Zuriick Installieren Abbrechen

2 5 ® Analyse Software 1.0 Installation i ==
'

Installiere. ..

Eitte warten Sie, wihrend Analyse Software 1.0 installiert wird, e

Dekomprimiere: pango-indic-lang.dll. .. 100%:

Dekomprimiere: libpixbufloader-xbm dil... 100% _AJ
Dekamprimiere: libpixbufloader-zpm.dil... 100%

Dekomprimiere: svg_loader.dll. . 100%

Zielverzeichnis: C:\ProgrammelAnalyse Softwarellibipangotl.6.0imodules

Dekamprimiere: pango-arabic-fo.dll,,. 100%

Dekomprimiere; pango-arabic-lang.dll... 100%:

Dekamprimiere: pango-basic-fo dil.., 100%

Dekomprimiere: pango-basic-win3z. dll.., 100%

Dekomprimiere: pango-hangul-fe.dil... 100%

Dekomprimiere: pango-hebrew-fo.dll,.. 100%

Dekomprimiere: pango-indic-fe.dll. .. 100%:

Dekomprimiere: pango-indic-lang. dil... 100% %

W .ﬁ.nalyse-SetTlp.exe
Alibusbo.dl ¢
= libushi, sys

2| libushi_xe4.dl
E libusb0_xEd,sws
E‘iﬂusb.cat
bush.inf
E‘lﬂusb_xﬁdr.n:at

2 6 ® Analyse Software 1.0 Installation = O]
.

Die Installation yon Analyse
Software 1.0 wird abgeschlossen

Analyse Software 1.0 wurde auf Threm Computer installiert,

Klicken Sie auf Fertig stellen, um den
Installations-fssistenten zu schliefen.

W Analyse Software 1.0 ausfihren

Ferté stellen L
A

T

27 o
.

Analyzezoftware filr Akku Press- & Schneldwerkzeuge

|Hretaiemaion| 5 orén |
Garat Infgemation
Mazchinentyp: il F Service in:
Sariennummar: Chig
Start Garantiezeit: Akk
Softwareversion: Fehl

Hurvamatswal i

Asbidsburs

Frale Textelngabs

2.8
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5 Wichtige Hinweise / Inbetriebnahme J
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11] Stérung

Akku entfernen!

Nachdem der Schneidkopf (Pos. 2)
durch Aufklappen des Rasthebels (Pos. 1)
geoffnet wurde wird das Kabel/der Leiter
in den Schneidkopf eingelegt.

Anschliessend muss der Schneidkopf
wieder sicher verschlossen werden
(Rasthebel Pos. 1 muss einrasten).

8
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6 Unterbrechung des Schneidvorganges J

Der Schneidvorgang wird nach
Betatigung des schwarzen
Schalters am Handgriff
automatisch ausgefuhrt.

Soll der Schneidvorgang
unterbrochen werden, geschieht
dies durch

1. loslassen des schwarzen
Schalters in der AnfangsphAKS

2. jederzeitiges kraftiges
dracken des silbernen
Resetknopfes

Nach Unterbrechung eines
Schneidvorganges kann das zu
schneidende Teil erneut getrennt
werden.
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7 Wartung / Pflege / Enfsorgung J

Funktfion prufen

Vor Wiedereinsatz nach Iangerem Zwischenlagern Wartung
und Pflege gemdaB Kapitel 7 durchfihren.
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8 MaBnahmen im Storungsfall

Schneidwerkzeug
Stérung Ursache/Abhilfe
nach dem Schneidvorgang Q x SERVICE
grin Schneidvorgang beendet, kein Service fallig
mrmesrmses  QIUN/rOt Schneidvorgang beendet, Service fallig
rot Schneidvorgang nicht in Ordnung, Service notwendig (Schneidwerkzeug defekt)

nach Einstecken des Akkus

grin keine Storung, Schneidwerkzeug in Ordnung
rot Schneidwerkzeug defekt, Service notwendig
sesssszses JOf Service fallig

Stérung Ursache/Abhilfe
nach dem Schneidvorgang Q =»BATTERY
ohne keine Stérung
sennnnmnnn [OF Akku laden/wechseln (ca. 10% Kapazitat)
rot Akku leer

nach Einstecken des Akkus

grun keine Stérung
rot Akku laden/wechseln
Ladegerat
Stérung Ursache/Abhilfe
LED links, rot
rot Ladegerdt am Netz, ladebereit
CLELLELEEL I (o)) Ladegerdt defekt
LED rechts
grin Ladeprozess beginnt
grin Akku geladen
— [Of Akku defekt
LEETEETET I (o)) Akku zu hei® oder kalt
ohne Akku verpolt oder Stromkreis unterbrochen
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9 Konformitértserkldrung J

Wir,

Firma:

Adresse:

erklaren in alleiniger Verantwortung, dass folgendes Produkt:
Akkuhydraulisches Presswerkzeug - AKS50
auf das sich diese Erkiarung bezieht, mit den folgenden Normen ubereinstaimmit:

DIN EN 60745-1, DIN EN 12100 Teil 1 und Teil 2, EN 249, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN
50081-1, EN 50082-2 / VDE 0839-6-2, EN 60529 / VDE 0470-1, EN 50260-2-1, EN 55014

gemal den Bestimmungen der folgenden europdischen Richtlinien:

98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG

(Ort, Datum)

(Name, Unterschrift, Firmenstempel)

Garantie

die Garantiezeit des Werkzeuges beginnt ab Zdhlerstand 25.
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10 Technische Daten

Allgemein
Umgebungstemperaturbereich
Gewicht

Konformitat

Akku-Schneidzange
Schneidzeit

Schneidkraft

Hydraulikol

max. Kabeldurchmesser

Akku
Akkukapazitat
Akkuspannung
Akku-Ladezeit

Ladegerat

Netzspannung
AnschluBkabel, Lange

+ Akkuhydraulik

-20°C - +40°C
ca. 5,6 kg

ca. 9 bis 23 s (je nach Dim.)
60 kN

ca. 130 ml Shell Tellus T15
50 mm

2,6 Ah
14,4V (DC)
ca. 45 min.

230V, 50 Hz
2m

+ Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik

+ Automatische Druckbegrenzung

+ Schneidkopf mit Klappverschluss und Messerfuhrung, 270° drehbar

+ Schnellstop

+ Elektronische Steuerung und Uberwachung des Schneidvorganges

+ Manueller Rucklauf

+ Multifunktions-Elektronik mit Sleepmodus zur Wartungsanzeige und Akkukontrolle

+ Durch Mini-USB-Schnittstelle anschlieBbar an alle gangigen PC-Systeme zwecks Service und Kontrolle
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