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Kabel-Anschluss- und Verbindungstechnik

AHP 221

Akkuhydraulisches Presswerkzeug
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1 Sicherheit

1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung
Das Akkuhydraulische Presswerkzeug darf ausschliesslich fur den bestimmungsgemdaBen Gebrauch verwendet werden.

Das Werkzeug darf nur durch eine in Elektrotechnik eingewiesene Person, mit einem Mindestalter von 16 Jahren betrieben
werden.

Die Betriebsanleitung ist wahrend der kompletten Lebensdauer des Gerates mitzufihren.
Das Werkzeug ist ausschliesslich fur den Handbetrieb geeignet und muss nach ca. 40-50 Verpresszyklen hintereinander fur ca.
10 Minuten abkuhlen.

Bitte beachten Sie fur den bestimmungsgemalen Gebrauch die Vorschriffen der jeweiligen Lander in welcher die
Pressmaschinen eingesetzt werden sowie die Hinweise der Bedienungsanleitung.

Aus Sicherheitsgrinden darf der Service fur die Akkuhydraulische Pressmaschine nur von autorisierten Fachwerkstatten
durchgefuhrt werden, Umbauten oder eigenstandiges offnen des Werkzeuges fuhren zu Verlust der Produkthaftung.

1.2 Sicherheitshinweise

Symbolerkiarung
& Gefahr von Verletzungen und Quetschungen E\/ fachliche Entsorgung des Akkus
x Service <« Reset @' Bedienungsanleitung lesen

1.3 Gefahren

Alle Personen, die mit dem Werkzeug arbeiten oder den Service hierflr durchflhren mussen entsprechend eingewiesen sein
und die Bedienungsanleitung lesen, beachten und verstehen.

Nichtbeachtung oder Fehler durch nicht qualifiziertes Personal kann zu Gesundheitsschéden, Fehlanwendungen und
Beschadigung fremden Eigentums oder des Werkzeuges fuhren.

Vor Arbeitsbeginn sind alle stromfuhrenden Teile im Umfeld des Arbeitsbereiches des Monteurs abzuschalten. Ist dies nicht
moglich sind entsprechende Schutzvorkehrungen fur das Arbeiten in der Nahe von unter Spannung stehenden Teillen zu treffen
(DIN EN 50110-1).

1.4 Gefahrenursachen

Die Akkuhydraulische Pressmaschine selber hat eine Spannung von 14.4 Volt, das Aufladen des Ladegerates erfolgt mittels 230
Volt/50Hz.

Da die Akkuhydraulische Pressmaschine mit einem hohen Pressdruck arbeitet durfen Kémerteile nicht in den Bereich des
Presskopfes oder der Presswerkzeuge gelangen.

Das Werkzeug

- darf nicht nass gereinigt werden

- darf nur mit einem zugelassenen Akku betrieben werden (JB und Makita 14,4V)

- darf nicht in explosiver Umgebung verwendet werden

- ist vor Hitze, Wasser, Feuchtigkeit und aggressiver Umgebung zu schitzen

- muss sorgfaltig behandelt werden

- darf nicht geworfen werden
Das Elekirokabel des Ladegerdtes darf nicht zum Herausziehen des Steckers benutzt werden und ist vor aggressiven
Flussigkeiten, Olen und scharfen Gegensténden zu schiifzen.

1.5 NotfallmaBnahmen/Sicherheitseinrichtungen

Im Noftfall oder bei Verletzung wird das Werkzeug automatisch bei Loslassen des Betdtigungsschalters angehalten.,
Durch Eindrlcken des seitlichen Notfalldruckknopfes erfolgt eine Druckentiastung des Hydraulikkolbens.

Der vordere Schutzblgel im Bereich des Griffes schuizt vor Verletzungen der Hand im Frontbereich.

Der typische A-bewertete Schalldruckpegel betragt nicht mehr al 70 dB (A). Der Larmpegel kann wahrend des Betriebs 85 dB
(A) Uberschreiten. - Gehdrschutz tragen -

Der gewichtete Effektivwert der Beschleunigung betragt nicht mehr als 2,5 m/s2.
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3 Aufladen des Akkus J

230V/50Hz




4 Software Installation und Hilfe

1. USB Treiber installieren fur Windows XP® und Vista®
(am Beispiel von Windows XPe)

1.1 beigefugte CD ins CD-ROM Laufwerk einlegen

1.2 Maschine per USB-Kabel mit dem PC verbinden.

1.3 Fenster mit ,Neue Hardware gefunden® offnet sich.

1.4 ,Nein, diesmal nicht" auswahlen.

1.5 .Software von einer Liste ..." auswahlen, ,Weiter" klicken

1.6 Wechselmedien durchsuchen® auswahlen, Weiter" klicken und entsprechenden
Treiber auf der CD aussuchen.

1.7 Software wird installiert.

] 3 Assistent fiir das Suchen neuer Hardware . -l 6 Assistent fiir das Suchen never Hardware
'

Willkommen * Wahlen Sie die Such- und Installationsoptionen.

Ez wed nach aktuslles und akbusksietter Softwace s dem 3
Compules, aul det Hardwarenstalabons-CD adet aul det Elian 0 Bohan) nikcr ciny =il cate) T ettt Uyl ey

windows Lipdatew'ebste [mit [heer Edaubniz) gesucht Venmenden Sie die Kontrollk aztchen, um de Standardsuche zu eweitemn oder
Dalenschutmichilne anzeger emzuschianken Lokale Plade und sind in der
einbegilfen. Der zutreffendste Treiber vard instalbest

Soll eine Verbmndung mit Windows Update hergestell werden, S Sttty fotn o)
um nach Softwate 2u suchen? I™ Folgende Quelle ebenfals duchsuchen

© Ja, nur diese eine Mal I —] Q

" Ja. und jedes Mal, wenn sin Gerst angeschiossen wird
7 Newn, desmal nicht ™ Micht suchen, sondem den zu instaliesenden Treiber selet wahlen

Weswenden Sie deess Option, um enen Gertetreiber aus einer Liste 2u wahlen. Es wird
nicht garantiert, dass der von Ihnen gewshile Treber der Hardware am besten entspricht

Klicken Sie auf "Weiter"", um den Voigang fortzuzetzen

| [ Abbrechen < Zumiick eiler Abbrechen |

"

1.4

Assistent fiir das Suchen neuer Hardware -l 7 Assistent fir das Suchen neuer Hardware

Willkommen ' Die Software wird installiert..
@

Es ward nach sktuslies und akluslisiesber Scilweare auf dem
Compules, aul der Hardwateinstalations-CD odes auf des
Wirdows Update\Websie [mit Iheer Erlaubniz] gesucht

Ralengchytzrchiin angesgen L

Soll eine Verbindung mit Windows Update hergeslel werden,
um nach Software 2u suchen’

© Ja. nut diese eine Mal
 Ja, und jpdes Mal, wenn ein Gers! angeschiaszen wid
@ Newn, dizsmal nicht

Elicken S aul "“waiter”, um dan Vorgang lonzusetzen

st |

R

'l 8 Assistent fiir das Suchen neuer Hardware

Fertigstellen des Assistenten

Mit deazem Azzistenten konnen Sie Soltware fiir dis folgende
Hardwarekomponents instalisren

USE Device

Die Soltware fiir die folgende Hardware wurde instaliert

=

. Falls die Hardwarekomponente mit einer CD
“ 1 oder Diskette gelieferit wurde, legen Sie diese
. jetzt gin

‘wihe mochien Sie vorgehen?

" Soltware automatisch instalieren (smploklen)

& Softwase von einer Liste odes bestimmben Qusbe
inztalberen [fur fortgeschittene Berutzer)

Elicken Sie auf "Weiter"", um den Vorgang fortzusetzen

Khcken Sie aul "Fetig stelen”. um den'Viorgang sbeuschbefien

< Zurack | W’Ee{) I Abbrechen
L I Fertig stelfian I
13
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4 Software Installation und Hilfe

2 3 ® Analyse Software 1.0 Installation
" )

2. Analyse Software installieren

(am Beispiel von Windows XPe)

2.1 beigefugte CD ins CD-ROM Laufwerk einlegen

2.2 ,Analyse-Setup.exe" doppelklicken

2.3 Willkommensfenster offnet sich, Weiter" klicken

2.4 Zielverzeichnis auswdahlen (C:\Programme\Analyse Software)
voreingestellt [empfohlen] auf ,Installieren® klicken

2.5 Software wird installiert

2.6 Software wurde erfolgreich installiert, auf ,Fertig stellen® klicken

2.7 Analysesoftware startet

2.2

5, Analvse-Setsﬂg Exe
A libusbo. dil

ﬂ libusb0, sys

4 libusb_x64.dll
‘_.’31] libusbD_xA4.sys
@ usb.cat
Sush.inf

5 ush_x64.cat

2.8 Fur weitere Informationen in der Software auf ,Hilfe" klicken

=101

Willkommen beim Installations-
Assistenten fur Analyse Software
Disser Assistent wird Sk durch die Installation von Analyse
Software 1.0 begheiten,

Es wird empfioblen, vor der Installation alls andaren
Programme zu schiisfien, damit bestimmbe Systemdateien
ohne Neustart ersetzt werden kinnen.

Khicken Sie auf Weiter, um Fortzufahren,

2 4 B Analyse Software 1.0 Installation =101 x]
.
Zielverzeichniz auswahlen =
‘Wahlen Sie das Verzeichnis aus, n das Analyse Software 1.0 installert werden sol. a7

2.5

Anabyse Software 1.0 wird in das unten angagebens Yarzeichnis instaliert. Falls Sis in ein
anderes Verzeichnis installieren mochten, kicken Sie auf Durchsuchen und wahlen Sie ein
anderes Verzeichnis aus, Kiicken Sie suf Instalberen, um die Instalation zu starten,

BenGtigter Speicher: 10.4MB
Verfigbarer Speicher: 40,568

Eanie] |
b

® Analyse Software 1.0 Installation =101 =}
Installiere. . =
Btte warten Sie, wibeend Anslyse Seftware 1,0 instaliert wird, (T3
Dekomprimiere: pango-indic-lang.di... 100%
Dekomprimeere: ibpodufloader-xbm.dll... 100% _ﬂ

Dekomprimiare: lbpidafloader-xpm.dil... 100%

Dekomprimeere: svg_loader.dll... 100%

Tietverzeichnis: Ct\Progr \Anal b 1.6

Dekomprimiere: pango-arabic-fe.dll,.. 100%:

Dekomprimiers: pango-arabic-tang.dl... 100%

Dekomprimeere: pango-basic-fo.dil.. 100%

Dekompriméere: pango-basic-win32 di... 100%

Dekomprimiere: pango-hangui-f.dl... 100%

Dekomprimeere: pango-hebrew-fe.dl... 100% J
-

Dekomprimiere: pango-ndic-fo.dl... 100%
Dekomprimiere: pango-ndic-lang.dl... 100%

2.6

@ Analyse Software 1.0 Installation

=151

Die Installation von Analyse
Software 1.0 wird abgeschlossen

Anslyse Software 1.0 wurde suf Theem Computer nstaliert,
¥hcken Sie auf Fertig stallen, um den
Installations-Assistenten zu schliefen

W analyse Software 1.0 ausfihren

2. 7 I N -3

R

Anatysescftwars f0r Akku Press- & Schnsidwerkzeuge

Gt bboration
Maschinentyp:
Serlennummer:
Start Garantiezeit:
Softwareversion

Farcsnamwaht

2.8

............. o)

Hilfe

Drucken

formationen |




5 Wichtige Hinweise / Inbetriebnahme J

Akku entfernen!

P - Nachdem der Presskopf (Pos. 1) durch

| A T Aufklappen des Rasthebels (Pos. 2)
NOA-REge gedffnet wurde werden die Presseinsatze
S/ N\ einer nach dem anderen eingesetzt und
Z; jl in zentraler Position eingerastet,

S Anschliessend wird das
Verbindungsmaterial in den Presskopf
eingelegt.

Anschliessend muss der Presskopf wieder
sicher verschlossen werden (Rasthebel
Pos. 2 muss einrasten).

() E=BATTERY

¥ —_

Stérung




6 Unterbrechung des Pressvorganges J

Der Pressvorgang wird nach
Betatigung des schwarzen Schalters
am Handgriff automatisch
ausgefuhrt.

Soll der Pressvorgang unterorochen
werden, geschieht dies durch

1. loslassen des schwarzen Schalters
in der Anfangsphase

2. jederzeitiges kraftiges dricken des
silbernen Resetknopfes

Nach Unterbrechung eines
Pressvorganges kann die Verbindung
ermeut gepresst werden, wenn Form
und Lage der Verbindungsteile,
insbesondere in radialer Richtung,
nicht verandert worden sind.




7 Wartung / Pflege / Entsorgung J

Funktion prifen

Vor Wiedereinsafz nach langerem Zwischenlagern Wartung
und Pflege gemdaR Kapitel 7 durchfuhren.
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8 MaBnahmen im Storungsfall

Pressmaschine

Stérung Ursache/Abhilfe
.’/—_x\\
nach der Verpressung ':\ ) x SERVICE
_/
gran Verpressung beendet, kein Service fallig
wenensses  QrUN/TO Verpressung beendet, Service fdllig
rot Verpressung nicht in Ordnung, Service notwendig (Pressmaschine defekt)
nach Einstecken des Akkus
grun keine Stérung, Presszange in Ordnung
rot Presszange defekt, Service notwendig
.......... rot Service fallig
Stérung | Ursache/Abhilfe
PR
nach der Verpressung |,\ /jl =» BATTERY
et
ohne keine Storung
---------- rot Akku laden/wechseln (ca. 10% Kapazitét)
rot Akku leer
nach Einstecken des Akkus
grin keine Storung
rot Akku laden/wechseln
Ladegerat
Stoérung Ursache/Abhilfe
LED links, rot
rot Ladegerat am Nefz, ladebereit
sssssssnas O} Ladegerdat defekt
LED rechts
e IUN Ladeprozess beginnt
---------- grun Akku geladen
s [Of Akku defekt
semsnnennn O} Akku zu hei oder kalt
ohne Akku verpolt oder Stromkreis unterorochen

11



@ Konformitatserklarung

Wir,

Firma:

Adresse:

erkiaren in alleiniger Verantwortung, dass folgendes Produkt:
Akkuhydraulisches Presswerkzeug - AHP 221
auf das sich diese ErkiGrung bezieht, mit den folgenden Normen Ubereinstimmt:

DIN EN 60745-1, DIN EN 12100 Teil 1 und Teil 2, EN 249, EN 349, EN 60204-1, EN 28662-1, EN
50081-1, EN 50082-2 / VDE 0839-6-2, EN 60529 / VDE 0470-1, EN 50260-2-1, EN 55014

gemal den Bestimmungen der folgenden europdischen Richtlinien:

98/37/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG

(Ort, Datum)

(Name, Unterschrift, Firmenstempel)

Garantie

die Garantiezeit des Werkzeuges beginnt ab Zahlerstand 25.

12



10 Technische Daten

Allgemein

Umgebungstemperaturbereich -20°C - +40°C
Gewicht ca. 4,15 kg
Konformitat

Akku-Presszange

Presszeit ca. 3 bis 6 s (je nach NW)
Presskraft 60 kN

Hydraulikol ca. 65 mil Shell Tellus T15
max. Hub 17 mm

Akku

Akkukapazitat 2,6 Ah

Akkuspannung 14,4 V (DC)
Akku-Ladezeit ca. 45 min.

Ladegerat

Netzspannung 230V, 50 Hz
AnschluBkabel, Lange 2m

Einsatzbereich max. z.B.:

Sechskani-Presseinsaize flr Rohrkabelschuhe 300 mm?
Sechkant-Presseinsafze nach DIN 48083 Cu 240 mm?
Sechskani-Presseinsafze nach DIN 48083 Al 240 mm?

Trapez-Presseinsatze fUr Aderendhulsen

150 mm?2

+ Schnellvorschub durch Doppelkolbenhydraulik
+ Automatische Druckbegrenzung

+ Schnellstop

+ Motorabschaltung und automatischer Rucklauf nach vollendeter Pressung

+ Elektronische Steuerung und Uberwachung des Pressvorganges

+ Manueller Rucklauf

+ Multifunktions-Elekfronik mit Sleepmodus zur Wartungsanzeige und Akkukontrolle

+ Durch Mini-USB-Schnittstelle anschlieBbar an alle gangigen PC-Systeme zwecks Service und Kontrolle
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